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建设质量强市 决胜全面小康

▲市市场监管局局长何育新（左二）走访企业调研质量提升行动。

质量水平是一个国家或地区经济、科技、教育和
管理等水平的综合反映，也是企业赖以生存和发展的
保证和开拓市场的生命线。

近年来，我市大力实施“质量强市”战略，始终坚持
“质量第一”和“效益优先”原则，牵住发展质量的牛鼻子，
引领发展新作为，让质量发展理念落地生根，努力推动全
市更高质量、更有效率、更加公平、更可持续地发展。

在“质量强市”战略的引领下，在市市场监管
局等部门的强力推动下，越来越多企业坚持走质
量效益型道路，在“质量兴企”中实现了高质量发
展。作为其中的典型代表，湖南汽车制造有限责
任公司（三一专汽）、湖南湘窖酒业有限公司、邵
阳维克液压股份有限公司 2019 年底分别获得了
首届“邵阳市市长质量奖”。
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三一专汽按照“灯塔工厂”标准完成11条自动化生产线改造。
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维克液压生产车间内，智能焊接系统为产品质量稳定
提升提供保障。

湘窖酒业酿酒车间内，工人精准控温，以匠心酿造醇香。
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在邵阳，本土白酒——
开口笑酒往往是新人的首
选婚宴用酒。不少新人表
示，之所以选择开口笑，一
是因为酒的名字寓意好、包
装喜庆，符合婚宴场景，二
是因为湘窖酒的高品质。

一直以来，湘窖酒业始
终坚持“用心酿酒”“追求卓
越”的理念，以高品质开启
高质量发展之路。

酿酒时，湘窖酒业的酿
酒师们传承先辈研制出的独
特酿酒技艺——五谷酿酒
法，将籽粒饱满的酿酒原料
玉米、小麦、高粱、大米、糯米
放于湘窖酒业打造的“天下
第一窖”内发酵6个月，使得
酒香越浓，酒体更柔和。

严把原料关之外，对于
酿酒的手工技术，湘窖的要
求也是极为严格。接酒（尝
酒）是酿酒最重要的工序之
一。湘窖酒业的接酒师傅大
多已有 30 多年的从业经
验，他们会分前、中、后三段
来接酒，边接边尝，并根据
季节的不同，恰当地分出好
酒段，最终生产出最好的
酒。在良好的环境里，选用
上好的原材料，再加上高水
准的酿酒师傅、酿酒技艺，
一坛坛醇香四溢的美酒浑
然天成。

白酒行业需要传承，也
需要创新。湘窖酒业专门打
造了一支拥有精湛能力的
专业研发技术团队，通过积
累前瞻性的酿酒技术，为湘
窖酒提供技术研发动力。
2016 年，湘窖酒业技术中

心主任杨志龙研发出一种
有效降低回糟入池糟醅酸
度的方法，荣获了国家发明
专利。

白酒讲究三分酿七分
藏，越存越香。白酒从酿酒
车间出来后，必须进行贮
存，以减少酒的燥辣味，增
加香味，协调酒体。湘窖酒
业建立了全国独一无二的
地下酒窖群，酒通过管道
输送至窖池中，酒窖内壁
均贴有 3 厘米厚的上等陶
片，完全达到麻坛储酒效
果。独特的储酒方式成就
了湘窖酒的卓越品质和独
特风格。湘窖酒业还应用
音乐对酒有精妙作用的科
学原理，每天 24 小时在公
司储酒仓库和工作场所不
间断地播放轻松、舒缓的
音乐，促进酒分子之间的
缔合成熟。这也是湘窖酒
特有的白酒催陈方法。

品质成就美好。始建于
1957年的湘窖酒业已从一
个作坊式工厂发展成我省
最大的白酒生产企业，拥有
了“湘窖”“开口笑”“邵阳大
曲”和“开口笑营养酒”四大
系列酒类产品，产品畅销省
内外。2011年和2019年，湘
窖酒业分别获得“湖南省省
长质量奖”和首届“邵阳市
市长质量奖”。在2015年比
利时布鲁塞尔国际烈性酒
大奖赛上，“15 年开口笑
酒”斩获金奖。2018年，“红
钻湘窖”又在该赛事上斩获
大金奖，成为湖南白酒至今
唯一的国际大金奖酒品。

湘窖酒业：卓越品质成就品牌
近两年来，三一专汽喜事

连连：下线了全球首台纯电动
无人驾驶混凝土搅拌车；年产
值超100亿元的全球最大工程
搅拌车生产基地建成；按照“灯
塔工厂”标准完成11条自动化
生产线改造；投资50亿元、占地
2000亩的智能生态汽车城已经
开工建设……三一专汽正朝着

“成为专用汽车底盘和城市服
务类专用车的领导者，受人尊
敬的小巨人”的目标大步迈去。

三一专汽是三一重工全资
子公司，主要从事混凝土搅拌车
整车、城市环保渣土车及专用车
底盘的研发、设计、制造、销售。
该公司始终秉承“一流的产品，
一流的质量，一流的服务”质量
方针，依托科技创新，强化质量
管理，提高产品品质，提升企业
品牌，以品质改变世界。

在三一专汽，所有员工都
有这一共识：用产品及技术感
恩时代、回报社会，用品质改变
世界。依托三一集团研究总院
的技术力量支持，三一专汽掌

握了一体化搅拌车、城市环保
渣土车的设计技术、控制系统
等关键技术，实现了主要关键
件的基本自制；实施了“一一三
六”制造提升策略，夯实“质量
文化、工艺装备、作业标准”三
大 基 础 ，通 过“ 人 才 培 养 、
TPM、供应链管理、班组建设、
精细化、安全与 6S 管理”六大

工程的实施以及完善计划体系
建设，确保产品制造、质量飞跃
式提升。同时，加强过程控制，
引入丰田生产方式，实行精益
化生产管理模式，对每个工艺
工程都不断优化和改进，生产
现场实施标准化作业、准时化
生产，制订了各种防错措施，严
把产品质量关。

质量管理的加强，让三一专
汽的产品品质稳步提升，迅速赢
得了广大客户的信任。

科技创新也是提升产品质
量的关键因素。近年来，三一专
汽高度重视技术和产品的创
新。依托三一集团研究总院，三
一专汽组建了技术创新团队，
建立了国内最大的搅拌车设计
院，导入卓越绩效模式，激发全
员研发的积极性，营造浓厚的

“创新驱动”氛围。通过研究与
开发业界前沿技术，适应不断
变化的汽车配件市场，提升企
业核心竞争力。

2018年，三一专汽年产销
量突破万台，共计产销 13000
余台，销售额达53.2亿元；2019
年，产销突破2万台，销售额突
破100亿元。如今，三一专汽混
凝土搅拌车的市场占有率雄踞
国内第一方阵，城市环保渣土
车也销往全国40多个城市，并
出口东南亚、南美等地，用极高
品质的产品改变了国外对中国
产品的印象。

三一专汽：用品质改变世界

10月22日上午，邵阳维克
液压股份有限公司（以下简称

“维克液压”）院内绿树成荫，鸟
鸣阵阵；生产车间里，所有生产
线机器轰鸣，工人们施展精湛
的技艺忙着生产液压产品。

维克液压是 2004 年对原
国营邵阳液压件厂进行整体收
购改制而成的股份制企业，现
已跻身中国液压行业骨干企
业。近年来，在我市大力推进

“质量强市”战略的大背景下，
维克液压制定了“产品质量对
标欧美，瞄准进口替代巨大市
场”的发展目标，积极实施技术
创新，升级改造设备，凭借跨学
科的研发团队、强大的跨技术
领域专业成果以及 50 余年的
工艺沉淀，生产出大量全国闻
名、远销国外的高质量液压产
品，以质量拼出一个全国液压
行业的翘楚。

当今市场，竞争激烈，企业
如何立于不败之地？维克液压
始终认为，产品质量是关键。
为此，在实施“品牌兴企”战略
中，维克液压提出了“质量第
一，产品优异”的概念，将质量
看作效益、视为生命。

围绕这一概念，维克液压
全力以赴。该公司采取“走出

去、引进来”方针，邀请液压领
域专家来公司考察、讲学、培
训，并选拔技术骨干到德国、美
国等液压工业发达国家学习或
短期工作，提升科研人员业务
能力水平，打造一流科技创新
团队；大力弘扬“工匠精神”，让
员工们以主人翁的精气神，秉
着对企业、对产品、对客户高度
负责的态度，去研发掌握核心
技术，生产过硬的产品；大力实
施技术创新，升级改造设备，利
用高精数控设备，实现精加工
零件全部数控自动化，为产品
生产提供质量保障；建立完善
的 质 量 管 理 体 系 ，按 照

IS9001-2015 及军工质量管理
体系要求，严格践行全过程监
管、全系统保障的要求，实现每
个部件的质量保证，确保产品
不达要求绝不交货。

如今，在液压系统、柱塞泵
和液压缸等液压产品方面，维
克液压树立了明显的技术优
势。该公司研发的深海机器人
超高压液压控制系统（SCM测
试及水下安装系统），在行业内
处于领先地位，获评国内首台
（套）重大技术装备。其采用的
智能化操作、水下负压密封技
术、伺服控制技术、数据模拟技
术成功应用于南水北调项目，

为南水北调来水作为饮用水彻
底排除了污染隐患，并建立了
中国最早的油缸温度行程微变
数据库，使用水量开口控制不
受外部条件影响。该公司研发
的应用于高速铁路的电液转辙
装置系列液压泵，具有超低排
量、低转速、低噪声、低扭矩、高
效率等优点，解决了我国高速
铁路道岔转换系统可靠性难
题，提高了列车准点率，维护了
列车运行安全。此外，该公司
研发创新紧紧围绕新兴产业的
发展，例如在新能源应用领域
的锂电使用总线技术，在无尘、
负压锂电池生产线，产品设备
通过总线接入中控系统以实现
协同工作，为客户提供智能化
的液压传动及控制整体解决方
案，通过技术创新进一步拓展
了公司产品的应用领域。

过硬的产品质量，让维克
液压获得客户信任、赢得市场，

“邵液”产品特别是高档产品市
场占有率逐年提升。该公司承
接的重点项目包括南水北调项
目中北方段的整个启闭机负反
馈比例控制系统、首钢搬迁项
目中的 5500 立方米高炉伺服
控制系统、百万千瓦级核电站
油动机伺服控制系统等。

维克液压：用质量打造行业翘楚
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